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Werkzeuge fiir Kontakte Han D® (09 15 ...

Bezeichnung
HARTING Service-Crimpzange

mit Positionshiilse
Set fiir Han D®, Han E®

BUCHANAN Vierkerbcrimpzange

Positionshiilse Han D®

Mehrfach-Justierdorn
zum Einstellen der Crimptiefe

HARTING Crimpzange
mit Positionshiilse
fur Han D®, Han E®, Han® C

HARTING Pneumatik-Crimpzange

CP 600

Crimpgesenk Han D®, Han E®, Han® C

FuRschalter

Tischhalter

Bestell-Nummer

09 99 000 0021

09 99 000 0001

09 99 000 0311

09 99 000 0379

09 99 000 0110

09 99 000 0810

09 99 000 0813

09 99 000 0811

09 99 000 0812

MaRzeichnung

Leiterquerschnitt Han D®

0,14 ... 1,5 mm?

Leiterquerschnitt
0,14 ... 2,5 mm?

Leiterquerschnitt

0,14 mm?
0,25 mm?2
0,37 mm?2
0,5...1,0 mmz2
1,5 mmg2
2,5 mm?2

Leiterquerschnitt Han D®

0,14 ... 1,5 mm?

Leiterquerschnitt Han D®

0,14 ... 1,5 mm?

1) Bei Leiterquerschnitten 0,14 und 0,25 mm? nur den Stiftkontakt 09 15 000 6107 bzw.

Buchsenkontakt 09 15 000 6207 verwenden.

HARTING

MaRe in mm

@ 1,001
@ 1,001
@ 1,30
@ 1,55
@ 1,80
@ 1,55

Fettdruck: Vorzugstypen



