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Technische Daten

Allgemeine Daten

Erfassungsbereich 60 ... 2000 mm

Einstellbereich 90 ... 2000 mm

Blindzone 0...60 mm

Normmessplatte 100 mm x 100 mm

Wandlerfrequenz ca. 175 kHz

Ansprechverzug ca. 150 ms
Anzeigen/Bedienelemente

LED griin permanent griin: Power on

LED gelb permanent: Objekt im Auswertebereich

blinkend: Lernfunktion
LED rot Normalbetrieb: "Stérung"

Lernfunktion: kein Objekt erkannt
Elektrische Daten
Betriebsspannung Ug 17 ...30 V DC , Welligkeit 10 %gg

Leerlaufstrom Io <50 mA
c E ‘sp® CUS Eingang/Ausgang
c Us Synchronisation bidirektional
0-Pegel: -Ug...+1V

1-Pegel: +4 V...+Ug
Eingangsimpedanz: > 12 KQ

Beste"bezeichnung Synchronisationsimpuls: > 100 ps,
Synchronisationsimpulspause: = 2 ms
UB2000-F42-U-V15 Synchronisationsfrequenz
. Gleichtaktbetrieb <30 Hz
Einkopf-System Multiplexbetrieb < 30/n Hz, n = Anzahl der Sensoren
Ausgang
Merkmale Ausgangstyp 1 Analogausgang 0 ... 10 V
Voreinstellun Auswertegrenze A1: 90 mm , Auswertegrenze A2: 2000 mm
* Analogausgang0V..10V ’ , breite Ul?raschallkeule ’
 Extrem kleine Blindzone Auflésung 0,7 mm
Kennlinienabweichung +1 % vom Endwert
e Teach-In Reproduzierbarkeit +0,1 % vom Endwert
. . Lastimpedanz > 1 kOhm
° Stor2|elausb_lendung (Bf&lte _der Tempepratureinﬂuss +1 % vom Endwert
Schallkeule im Nahbereich ein- Umgebungsbedingungen
Ste"bar) Umgebungstemperatur -25...70 °C (-13 ... 158 °F)
» Temperaturkompensation Lagert(.emperatur -40 ... 85 °C (-40 ... 185 °F)
Mechanische Daten
* Synchronisationsmoglichkeiten Anschlussart Geratestecker M12 x 1, 5-polig
. . . Schutzart IP54
e Wirkungsrichtung einstellbar Material
Gehause ABS
Diagramme Wandler Epoxidharz/Glashohlkugelgemisch; Schaum Polyurethan,
Deckel PBT
Masse 140g
Charakteristische Ansprechkurve | Normen- und Richtlinienkonformitit
Normenkonformitat
Normen EN 60947-5-2:2007
Abstand Y [m] IEC 60947-5-2:2007

EN 60947-5-7:2003

by Platte 100 100
[ ebene Platte 100 mm x 100 mm IEC 60947-5-7:2003

05

—
;ﬁ%wﬁl\ .
. % Zulassungen und Zertifikate
\\ 5 UL-Zulassung cULus Listed, General Purpose
05 CSA-Zulassung cCSAus Listed, General Purpose
‘ Rundstab, @ 25 mm
-1 I I I I I
0,0 0,5 1,0 15 2,0 25 3,0 3,5
Abstand X [m]
T Y
Cm X -
[ breite Schallkeule
[ schmale Schallkeule
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. Ultraschallsensor
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Adernfarben geméan EN 60947-5-2

1 BN (braun)

2 WH (weif3)

3 BU (blau)

4 BK (schwarz)
5 GY (grau)
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UB2000-F42-U-V15

Programmierung der Auswertegrenzen

_— Blindzone
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Objektabstand

Steigende Rampe _/_ _————
Al A2

Fallende Rampe \

Al A2 T

Nullpunktsgerade /_ _————
Al1=0 A2
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Zubehor

MH 04-3505
Montagehilfe fur FP-Sensoren

MHW 11
Montagehalterung fiir Sensoren

DA5-1U-2K-V
Prozessanzeige- und -steuergerat

V15-G-2M-PVC
Kabeldose, M12, 5-polig, PVC-Kabel

V15-W-2M-PUR
Kabeldose, M12, 5-polig, PUR-Kabel
Funktionsbeschreibung

Der Sensor kann Uber 2 Tasten an der Gehduseseite vollstdndig parametriert werden. Ein besonderes Merkmal dieses Sensors
ist die Mdglichkeit die Ultraschall-Keulenbreite an die Umgebungsbedingungen am Einsatzort des Sensors anzupassen.

Einlernen der Auswertegrenzen:
Mit den Auswertegrenzen wird die Kennlinie und damit der Arbeitsbereich des Analogausgangs festgelegt.

Einlernen der Auswertegrenze A1 mit der Taste A1

Taste A1 > 2 s driicken Der Sensor gehtin den Lernmodus flir Auswertegrenze
Al

Zielobjekt in gewlinschtem Der Sensor zeigt durch schnelles Blinken der gelben

Abstand positionieren LED an, dass das Zielobjekt erkannt wird. Bei nicht er-

kanntem Objekt blinkt die rote LED.

Taste A1 kurz driicken Der Sensor beendet den Einlernvorgang der Auswerte-
grenze A1 und speichert diesen Wert nichtfllichtig ab.
Bei unsicherem Objekt (rote LED leuchtet unregelma-
Big) ist der eingelernt Wert ungdiltig. Der Einlernmodus
wird verlassen.

Das Einlernen der Auswertegrenze A2 erfolgt analog zu obiger Beschreibung mittels Taste A2.

Alternativ kébnnen die Auswertegrenzen auch elektrisch, mittels des Lerneingangs eingestellt werden. Fur das Einlernen der
Auswertegrenze A1 ist der Lerneingang mit -Ug zu verbinden, fir die Auswertegrenze A2 mit +Ug. Das Speichern der gelernten
Werte erfolgt beim Abtrennen des Lerneingangs.

Ein Einlernen der Auswertegrenzen ist nur innerhalb der ersten 5 Minuten nach Zuschalten der Spannungsversorgung méglich.

Sollen die Auswertegrenzen zu einem spateren Zeitpunkt verandert werden, so ist dies erst nach einem erneuten Power On
moglich.

Parametrierung der Ausgangsfunktion und der Ultraschall-Keulenbreite
Wenn die Taste A1 wahrend des Zuschaltens der Spannungsversorgung gedriickt und danach noch fiir 1 s gehalten wird, so
geht der Sensor in die zweistufige Parametrierung der Betriebsmodi.

Stufe 1, Parametrierung der Ausgangsfunktion

Ausgehend von der zuletzt parametrieten Ausgangsfunktion, kénnen durch kurzes Betétigen der Taste A2 nacheinander die
moglichen Ausgangsfunktionen angewahlt werden. Diese werden durch die Blinkfolge der griinen LED angezeigt.

Betriebsart Blinkfolge der griinen LED Taste A2

steigende Rampe Vi Vi

- O} L Pause | {O} .

s s

fallende Rampe Vi Vi Vi

{O} y {OE . Pause | ’:Q:’ L

Nullpunktsgerade SO S s
:O: U :Q: U :O: . Pause |

s

In der Einstellung ,Nullpunktsgerade® wird die Auswertegrenze A1 (siehe Einlernen der Auswertegrenzen) fest auf 0 gelegt. Die
Auswertegrenze A2 bestimmt die Steilheit der Ausgangskennlinie.

Mit dem Driicken der Taste A1 fiir 2 Sekunden wird die gewahlte Ausgangsbetriebsart gespeichert, der Parametriervorgang
abgeschlossen und der Sensor kehrt in den Normalmodus zurtick. Driicken Sie die Taste A1 statt dessen nur kurz, so gelangen
Sie in Stufe 2 (Parametrierung der Ultraschall-Keulenbreite).

Stufe 2, Parametrierung der Ultraschall-Keulenbreite

In Stufe 2 kann die Breite der Ultraschall-Keule an die Erfordernisse der jeweiligen Applikation angepasst werden.
Ausgehend von der zuletzt parametrieten Keulenbreite, kbnnen durch kurzes Betétigen der Taste A2 nacheinander die mdégli-
chen Keulenbreiten angewahlt werden. Diese werden durch die Blinkfolge der roten LED angezeigt.
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Zumutbare Anderungen aufgrund technischer Verbesserungen vorbehalten.

Keulenbreite Blinkfolge der roten LED Taste A2

schmale Keule NV,

:O} . Pause I{O} .

e

mittlere Keule Vi vy vy

{Oﬁ U ZOE . Pause

e

breite Keule

I Vs Vi

SONEONE O

Pause

Mit dem Driicken der Taste A1 fir 2 Sekunden wird die gewéhlte Keulenform gespeichert, der Parametriervorgang abgeschlos-
sen und der Sensor kehrt in den Normalmodus zurick. Driicken Sie die Taste A1 statt dessen nur kurz, so gelangen Sie zurlick
in Stufe 1 (Parametrierung der Ausgangsfunktion).

Wird die Parametrierung nicht binnen 5 Minuten abgeschlossen (Driicken der Taste A1 fir 2 Sekunden), so bricht der Sensor
den Parametriermodus mit unverénderten Einstellungen ab.

Synchronisation

Zur Unterdriickung gegenseitiger Beeinflussung verfugt der Sensor uUber einen Synchronisationsanschluss. Ist dieser unbe-
schaltet, arbeitet der Sensor mit einer intern erzeugten Taktrate. Eine Synchronisation mehrerer Sensoren kann auf folgende
Arten erreicht werden.

Fremdsynchronisation:

Der Sensor kann durch &uBeres Anlegen einer Rechteckspannung synchronisiert werden. Ein Synchronisationsimpuls am Syn-
chronisationseingang flihrt zur Durchfiihrung eines Messzyklus. Die Impulsbreite muss gréBer 100 ps sein. Der Messzyklus
wird mit der fallenden Flanke gestartet. Ein Low Pegel > 1 s oder ein offener Synchronisationseingang fihrt zum Normalbetrieb
des Sensors. Ein High Pegel am Synchronisationseingang deaktiviert den Sensor.

Zwei Betriebsarten sind mdglich
- Mehrere Sensoren werden mit dem selben Synchronisationssignal angesteuert. Die Sensoren arbeiten im Gleichtakt.
- Die Synchronisationsimpulse werden zyklisch nur jeweils einem Sensor zugefiihrt. Die Sensoren arbeiten im Multiplexbetrieb.

Selbstsynchronisation:

Die Synchronisationsanschliisse von bis zu 5 Sensoren mit der Moglichkeit der Selbstsynchronisation werden miteinander ver-
bunden. Diese Sensoren arbeiten nach dem Einschalten der Betriebsspannung im Multiplexbetrieb. Der Ansprechverzug er-
héht sich entsprechend der Anzahl der zu synchronisierenden Sensoren. Wé&hrend des Einlernens kann nicht synchronisiert
werden und umgekehrt. Zum Einlernen der Schaltpunkte miissen die Sensoren unsynchronisiert betrieben werden.

Hinweis:
Wird die Méglichkeit zur Synchronisation nicht genutzt, so ist der Synchronisationseingang mit Masse (0V) zu verbinden oder
der Sensor mit einem V1-Anschlusskabel (4-polig) zu betreiben.
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