iviaxiaona

Profiqualitat

Merkmale

Kraftvolle Verklebung unterschiedlichster
Materialien

Fillt Risse und Spalten bis 4 mm

Extrem schnelle Aushéartung
Ausgezeichnete Belastbarkeit
Losemittelbestandig

Stol3-, scher- und abschélfeste Verbindung
Keine sprode Verbindung

Witterungs- und feuchtigkeitsresistent
Sehr gute chemische Widerstandsfahigkeit
Grol3e Temperaturbestéandigkeit
Standfest

Verarbeitungsvorteile

Gute Dosierbarkeit

Punktgenaues Auftragen

Haftet ohne Primer auf einer Vielzahl von
Untergrinden :
Auch fir warmverformbare Kunststoffe
Einfach zu verarbeiten

Hohe Haftfahigkeit

Schnell und kostenglinstig

Anwendungsbereiche

Zum Verkleben von Alu, Stahl, l'(ohl'e, VA,

Metall, Keramik, Fliesen, Kunststoff, Thermo-

plast, Acryl (PMMA]), PVC, ABS, LMR, GFK,

PC, PET, PBT, PU, Epoxiden und Verbund-

stoffen etc. Zubehor
fur die perfekte
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Viaxibond
2-K Methylacrylat Hightec-Kleber

Klebstoffe

» Innenausbau » Fahrzeugbau » Nicht fur Styropor und die meisten Schaumstoffe
» Metallbau » Elektrotechnik geeignet.

» Kunststofftechnik » Modellbau » Bei nicht fach- und sachgerechter Anwendung ist
» Sanitar jede Produkthaftung ausgeschlossen.

- » Nur fur professionellen oder industriellen Gebrauch.
Verarbeitung » Sicherheitsdatenblatt beachten!

Die haftfahigen Oberflachen mit beko Allclean entfetten

und saubern. Die Verschlusskappe entfernen.
- Bei Kartusche 28g: Den Zwangsmischer einsetzen ‘ Verpackungseinheiten

unfi beko l.VIaxbon'd aus der Doppelkartusche aus- Maxbond 28 g
dricken. Die Vermischung der Komponenten erfolgt -
im Zwangsmischer automatisch. 1 x Maxbond 28 g + 1 Zwangsmischer 270628
- Bei Kartusche 56g: Den Zwangsmischer einsetzen Display bestiickt mit 270612
und beko Maxbond mit der Econo-Max Kartuschen- 12 x Maxbond 28 g + 12 Zwangsmischer
presse Maxbond Side-by-Side ausdriicken. Die Vermi- Maxbond 56 g
schung der Komponenten erfolgt im Zwangsmischer Karton (10er-Pack) 570 860
automatisch. i . ' 10 x Maxbond 56 g + 10 Zwangsmischer
Den gemischten Klebstoff als dinnen Film oder in Trop- Maxbond-Set 570 650

Lgngorm audftl:gen. Tege ir;]rler;halb cfier‘ offeneNn Ziit\\;er- 1 x Maxbond 56 g + 3 Zwangsmischer
inden und bis zur Aushéartung fixieren. Nach Ver- _ ,

arbeitung den Mischer entfernengund Kartuschenober- Zwangsmischer (VE 18 Sttick] 2/0854
seite reinigen. Dabei beachten, dass sich die Kompo- Econo-Max Kartuschenpresse Maxbond 906 4 56
nenten nicht vermischen. Verschlusskappe richtig

aufsetzen. Nach Anbruch schnellstmdglich aufbrau-

chen. Wir empfehlen grundsétzlich bei allen Anwendun-

gen Testverklebungen, ggf. Untergrinde anschleifen.

\ Technische Daten

Basis Methylacrylatester

Verarbeitbar nicht unter 0°C

Temperatur besténdig von -55° C bis +120°C

Offene Zeit ca. 3 bis 4 Minuten (bei +22°C)

Handfestigkeit nach ca. 7 bis 11 Minuten

Aushértung nach ca. 15 Minuten zu 75%; in ca. 24 Stunden zu 100% (bei +22°C)
Farbe weil} (A-Komponente) / gelblich [Aktivator)

Dichte ca. 0,93 bis 1,05 g/cm3

Zugscherfestigkeit 20 bis 24 N/mm? (Mpa, ASTM D 3039)

Haltbarkeit / Lagerung ungedffnet12 Monate (bei +22° C); gekihlt bei +7°C bis +12°C auch langer;
nach Anbruch 3 Monate; kihl und trocken lagern
\Technische Anderungen vorbehalten! Druckdatum: Juni 2012.

Mit Erscheinen dieser Ausgabe verlieren
alle vorherigen Ausgaben ihre Gultigkeit.
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